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(3) Bogenfuhrungseinrichtung in einer Druckmaschine 

© Die Erfindung betrifft eine Bogenfuhrungseinrichtung 
in einer Druckmaschine. Es ist Aufgabe der Erfindung 
eine Bogenfuhrungseinrichtung zu schaffen, die eine 
gleichmalJige Fiihrung des Bedruckstoffes auf einem Bo- 
genfijhrungszylinder gestattet und eine in verbesserten 
Einlauf des Bedruckstoffes in einen Druckspalt gewahrlei- 
stet. Die Aufgabe wird dadurch geldst, indem die Bogen- 
fuhrungseinrichtung 6 wenigstens eine Kammer mit Off- 
nungen fur einen diffusen Blasluftaustritt aufweist und 
zumindest diese Kammer einem dem Bogenfiihrungszy- 
linder 1 benachbarte Fiihrungsflache 10 aus einem poro- 
sen Material aufweist. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft eine Bogenfiihrungseinrichtung in 
einer Druckmaschine nach dem Oberbegriff des Hauptan- 
spruches. 

[Stand derTechnik] 

Es ist eine in Forderrichtung des Bedruckstoffes vor dem 
Druckspalt von Gummituchzylinder und Druckzylinder an- 
geordnete Blasvorrichtung bekannt, die von der MAN Ro- 
land Druckmaschinen AG in der Baureihe Roland 800, einer 
Rotationsdruckmaschine nach dem Fiinfzylinderprinzip, in 
den Jahren 1978 bis 1995 realisiert und verkauft wurdc. 
Diese Blasvorrichtung ist aus einer Mehrzahl zueinander in 
Zylinderachsrichtung beabstandeten und der Krummung der 
gegeniiberliegenden Druckzylindermantelflache angepass- 
ten Fiihrungselementen gebildet, wobei jedes Fuhrungsele- 
ment einen hohlzylindrischen Querschnitt aufweist. Ein je- 
des Fuhrungselement besitzt in der Wandung schrag ange- 
ordnete, gegen den Druckzylinder und die Forderrichtung 
des Bedruckstoffes gerichtete Blasluftoffnungen, welche ein 
Anheben des Bogens von der Druckzylindermantelflache 
vermeiden. Das Innere des hohlzylindrischen Fuhrungsele- 
mentes stellt die Blasluftkammer dar, die mit einem Pneu- 
matiksystem fur die Blasluftversorgung gekoppelt ist. 

Eine weitere Bogenfiihrungseinrichtung ist aus der 
DE 39 20 730 C2 bekannt. Urn ein Glattstreichen von Bo- 
gen zu erzielen, wird eine Blasduse benutzt, die einen Luft- 
strom auf das auf dem Druckzylinder gefuhrte Bogenmate- 
rial richtet und hierdurch einen Streicheffekt erzielt. Da die 
Blasduse vor dem Druckspalt vor- und zuriickpendelnd ge- 
lagert ist, ist ein Entspannen des Bogenmaterials und damit 
ein ungleiches Aufliegen, insbesondere bei diinnen Be- 
druckstofFen, nicht mit Sicherheit gewahrleistet. 

Eine weitere Einrichtung dieser Art ist aus der 
EP 0 306 682 A2 bekannt. Die Einrichtung besteht im we- 
sentlichen aus zwei mitBlasluftbeaufschlagten Blasleisten, 
die vor und nach dem durch einen Gummituchzylinder und 
einen Druckzylinder gebildeten Druckspalt iiber die Zylin- 
derbreite achsparallel angeordnet sind. Die in Forderrich- 
tung vordere Blasleiste ist im zwickelformigen Raum ober- 
halb des einlaufenden Bogens zwischen Gummituchzylin- 
der und Druckzylinder angeordnet. Der Blasluftstrom ist da- 
bei auf den Gummituchzylinder, in die Druckzone selbst so- 
wie auf die Oberseite des auf dem Druckzylinder im Grei- 
ferschluB gefiihrten Bogens gerichtet. Die in Forderrichtung 
nach der Druckzone angeordnete hintere Blasleiste erzielt 
einen Blasluftstrom, welcher auf die Oberseite des auf dem 
Druckzylinder gefiihrten Bogens und auf dem Gummituch- 
zylinder entgegen der Forderrichtung gerichtet ist. 

[Aufgabc der Erfindung] 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde eine Bogen- 
fiihrungseinrichtung in einer Druckmaschine zu schaffen, 
die die genannten Nachteile vermeidet, die insbesondere 
eine gleichmaBigere Fuhrung des Bedruckstoffes auf dem 
Bogenfuhrungszylinder, insbesondere einem Druckzylinder 
gestattet, und einen verbesserten Einiauf des Bedruckstoffes 
in einen Druckspalt gewahrleistet. 

Die Aufgabe wird durch die Ausbildungsmerkmale des 
Hauptanspruches geiost. Weiterbildungen ergeben sich aus 
den Unteranspnichen. 

Die Erfindung geht davon aus, daB der Bedruckstoff 
durch die pneumatische Bogenfuhrungseinrichtung mittels 
diffuser Blasluft auf einem Bogenfuhrungszylinder gefuhrt 
wird, wobei die Bogenfuhrungseinrichtung selbst mit gerin- 



gem Aufwand herstellbar ist. Die Bogenfuhrungseinrich- 
tung erstreckt sich vorzugsweise iiber die maximale Format- 
breite des Bedruckstoffes. Um ein Abheben des bogenfor- 
migen Bedruckstoffes von der Mantelflache des Bogenfuh- 

5 rungszylinders sowie ein Umknicken der Enden der Be- 
druckstoffhinterkante zu verhindern, ist die Bogenfuhrungs- 
einrichtung im Bereich des Druckspaltes derart ausgebildet, 
daB insbesondere im Bereich vor dem Druckspalt diffuse 
Blasluftstromungen iiber die Formatbreite auf die Bedruck- 

10 stoffoberseite wirken. Die Bogenfuhrungseinrichtung ist vor 
dem Druckspalt derart angeordnet, daB zwischen Unterseite 
(Fuhrungsflache) der Bogenfuhrungseinrichtung und der 
Bogenfuhrungszyiindermantelflache ein Einlaufspalt gebil- 
det ist, der in Forderrichtung zum Druckspalt hin einen sich 

15 verjungenden Verlauf aufweist. Die diffiisen Blasluftstro- 
mungen iiber die maximale Formatbreite erzielen einen im 
wesentlichen gleichmaBigen Austritt der Blasluft aus der 
Bogenfuhrungseinrichtung. Dabei werden die diffusen Blas- 
luftstromungen durch cine Viclzahl von Offnungen in der 

20 luftdurchlassigen Fuhrungsflache gebildet. Die luftdurchlas- 
sige Fuhrungsflache ist dabei bevorzugt aus einem porosen 
Material gebildet. In einer Weiterbildung ist das porose Ma- 
terial ein mikroporoses Material. Alternativ eignet sich als 
luftdurchlassige Fuhrungsflache auch beispielsweise eine 

25 gitterartige oder ahnliche Struktur, die das Erzeugen diffuser 
Blasluftstromungen gestattet. 

In einer weiteren Ausbildung ist neben der in Forderrich- 
tung vor dem Druckspalt angeordneten ersten Bogenfuh- 
rungseinrichtung eine weitere baugleiche zweite Bogenfuh- 

30 rungseinrichtung nach dem Druckspalt, sich ebenso iiber die 
maximale Formatbreite erstreckend, angeordnet. Diese 
nachgeordnete Bogenfuhrungseinrichtung ist spiegelbild- 
lich zur bereits beschriebenen vorgeordneten Bogenfuh- 
rungseinrichtung angeordnet und dient der Fuhrung des Be- 

35 druckstoffes beim Veriassen des Druckspaltes. Die diffusen 
Blasluftstromungen treten iiber die maximale Formatbreite 
aus und erzielen einen im wesentlichen gleichmaBigen Aus- 
tritt der Blasluft aus der Bogenfuhrungseinrichtung. Zwi- 
schen der Unterseite (Fuhrungsflache) der zweiten Bogen- 

40 fuhrungseinrichtung und der Bogenfuhrungszylinderman- 
telflache ist ein Auslaufspalt gebildet, der ausgehend vom 
Druckspalt, in Forderrichtung sich erweitert. 

Beidc Bogenfiihrungseinrichtungen sind bevorzugt um 
jeweils eine Achse schwenkbar angeordnet, so daB der Ein- 

45 laufspalt und/oder der Auslaufspalt im Abstand zum Bogen- 
fuhrungszylinder einzeln einstellbar ist. 

In bevorzugter Ausbildung ist die luftdurchlassige Fuh- 
rungsflache in eine Krummung der vom Druckspalt abge- 
wandten Ruck wand der Bogenfuhrungseinrichtung inte- 

50 griert. Dies hat den Vorteil, daB insbesondere beim Einlau- 
fen in den Druckspalt ein mogliches Umschlagen von Ecken 
der Bedruckstoffhinterkante verrneidbar ist, da auch aus der 
Krummung der Ruckwand eine diffuse Blasluftstromung 
austritt. Beim Ausiaufen aus dem Druckspalt wird dadurch 

55 die Fuhrung der Bedruckstoffhinterkante verbessert. 

In einer Weiterbildung ist die luftdurchlassige Fuhrungs- 
bahn in eine in den Druckspalt ragende Vorderwand inte- 
griert. Damit ist insbesondere bei einem nicht am Druck be- 
teiligten Druckwerk bzw. Lackwerk (Druckab-Stellung) die 

60 kontaktlose Fuhrung des Bedruckstoffes im Druckspalt rea- 
Hsierbar. 

Durch die diffusen Blasluftstromungen bildet sich ein 
Luftpolster zwischen Bedruckstoffoberseite und der Unter- 
seite sowie der Ruckwand der Bogenfuhrungseinrichtung 
65 aus, um das Abschmieren des bogenformigen Bedruckstof- 
fes zu vermeiden. Durch die im wesentlichen gleichmaBig 
auf den Bedruckstoff wirkenden diffusen Blasluftstromun- 
gen wird dieser auch gleichmaBig, ohne Wellen zu schlagen 
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oder zu Flattern, auf dem Bogenfuhrungszylinder gefuhrt. 

Die Erfindung soil an einem Ausfuhrungsbeispiel naher 
erlautert werden, dabei zeigen schematisch: 

Fig. 1 eine Bogenrotationsdruckmaschine, 

Fig. 2 Bogenfuhrungseinrichtungen im Bereich des 5 
Druckspaltes. 

[Beispiele] 

Eine Bogenrotationsdruckmaschine ist gemaB Fig. 1 in to 
Reihenbauweise dargestellt. Dabei sind mehrere Druck- 
werke 14 mit Druckzylindern 1 aneinandergereiht und un- 
tereinander mittels Transfertrommeln 17, dies schlieBt auch 
Wendesysteme (z. B. Eintrommel- odcr Drcitrommcl-Wcn- 
dung) ein, verbunden. Die Transfertrommeln 17 weisen zu- 15 
geordnete Bogenleiteinrichtungen auf. Dem letzten Druck- 
werk 14 ist in Forderrichtung 5 ein erstes Lackwerk 15 und 
ein zweites Lackwerk 16 nachgeordnet. Dem Lackwerk 16 
ist ein Ausleger 18 nachgeordnet, welcher den BedruckstofT 
mittels umlau fender Fordersysteme 19 in Forderrichtung 5 20 
an Bogenleiteinrichtungen entlang transportiert und auf ei- 
nem Auslegerstapel abiegt. Zwischen dem ersten Lackwerk 

15 und dem zweiten Lackwerk 16 ist vorzugsweise ein 
Trocknersystem 20 angeordnet. Jedes Druckwerk 14 besteht 

in bekannter Weise aus einem Druckzylinder 1, einem Gum- 25 
mituchzylinder 12 und einem Plattenzy Under 13. Dem Plat- 
tenzylinder 13 ist ein Farbwerk und ggf. ein Feuchtwerk zu- 
geordnet, auf dieses hier nicht naher eingegangen werden 
soil. 

Bei Bogenrotationsdruckmaschinen in Reihenbauweise 30 
sind fur die Inline- Veredelung bekanntlich auch ein oder 
mehrere Lackwerke 15, 16 den Druckwerken 14 zuordbar, 
wobei ein Lackwerk 15 oder 16 dabei mit einem Druckwerk 
14 vergleichbar ist. Der Gummituchzylinder 12 des Druck- 
werkes 14 entspricht dann bekanntlich einem Formzylinder 35 
2 des jeweiligen Lackwerkes 15 bzw. 16. Der Formzylinder 
2 ist mit einer Auftragwalze 3 sowie einem Dosiersystem 4, 
z. B. einem Kammerrakel, einer weiteren Walze mit von 
oben in den Walzenspalt einspeisender Fluidzufuhr oder ei- 
ner Tauch walze, in Funktionsverbindung. Der Druckzylin- 40 
der 1 ubernimmt auch im Lackwerk 15 bzw. 16 die Funktion 
des Bogenfuhrungszylinders. Gumrnituch-ZForrnzylinder 
12, 2 sowie Druckzylinder 1 bilden eincn Druckspalt 22, 
durch den in Druckan-Stellung der bogenformige Bedruck- 
stoff transportiert und bedruckt bzw. lackiert wird. Alterna- 45 
tiv kann in Druckab-Stellung, z. B. bei Kontrolle des Papier- 
laufes oder falls ein Druckwerk 14 bzw. Lackwerk 15 oder 

16 nicht benotigt wird, der auf der Mantelflache des Druck- 
zylinders 1 aufliegende Bedruckstoff kontaktios zum abge- 
stellten Gummituch-/Fonnzylinder 12, 2 den Druckspalt 22 50 
passieren. 

In Forderrichtung 5 ist in erster Ausbildung dem Druck- 
spalt 22 eine erste Bogenfuhrungseinrichtung 6 vorgeord- 
net. Die Bogenfuhrungseinrichtung 6 weist ein im wesentli- 
chen kastenfbrrniges Gehause 11 mit einem annahernd keil- 55 
formigen Querschnitt auf, das sich vorzugsweise iiber die 
maximale Formatbreite des zu verarbeitenden Bedruckstof- 
fes bzw. die Breite des Bogenfuhrungszylinders, hier des 
Druckzylinders 1, erstreckt und mit einem Pneumatiksystem 
fiir die Blasluftversorgung gekoppelt ist. Die Bogenfuh- 60 
rungseinrichtung 6 ragt in den zwickelformigen Raum des 
Druckspaltes 22, gebildet durch den Gummituch- bzw, 
Formzylinder 12, 2 und Druckzylinder 1, hinein und weist 
im Innenraum wenigstens eine Kammer 23 auf. Die Kam- 
mer 23 ist leitungsseitig mit dem Pneumatiksystem fiir die 65 
Blasluftversorgung in Funktionsverbindung. Das Gehause 
11 der Bogenfuhrungseinrichtung 6 weist cine luftdurchlas- 
sige, porose Fuhrungsflache 10 an der Unterseite des Gehau- 



ses 11 auf, welche insbesondere dem bogenfuhrenden 
Druckzylinder 1 gegeniiber angeordnet ist. Die porose Fuh- 
rungsflache 10 ist durch eine Vielzahl von reiativ kleinen 
Offhungen gebildet und besteht im vorliegenden Beispiel 
aus einem rnikroporosen Sintermaterial. Die luftdurchlas- 
sige porose Fuhrungsflache 10 bewirkt eine gleichmaBige 
Luftverteilung uber die Formatbreite sowie uber die Fonnat- 
lange. 

In bevorzugter Ausbildung ist die porose Fuhrungsflache 
10 auch in eine Krurnmung 9 der dem Druckspalt 22 abge- 
wandten Ruckseite des Gehauses 11 integriert. 

In einer Weiterbildung ist die luftdurchlassige Fuhrungs- 
bahn 10 aus einem porosen Material in eine in den Druck- 
spalt 22 ragende Vordcrwand 21 des Gehauses 11 integriert. 
Diese Ausfiihrung ist insbesondere bei Druckab-Stellung 
von Vorteil, da damit die diffuse Blasluftstromung- bei ei- 
nem nicht am Druck beteiligten Gummituchzylinder 12 oder 
Formzylinder 2 - die Bogenfuhrung im Druckspalt 22 ver- 
bessert. Spcziell der Kontakt cincs mdglicherweisc bereits 
bedruckten Bedruckstoffes mit dem Gummituch-ZFormzy- 
linder 12,2 ist somit vermeidbar. 

In Forderrichtung 5 ist in zweiter Ausbildung eine wei- 
tere, zweite Bogenfuhrungseinrichtung 7 - mit zur Bogen- 
fuhrungseinrichtung 6 gleicher Ausfiihrung - zur Fuhrung 
des Bedruckstoffes nach dem Druckspalt 22 angeordnet. Die 
nachgeordnete zweite Bogenfuhrungseinrichtung 7 ist im 
wesentlichen spiegelbiidlich zu der dem Druckspalt 22 vor- 
geordneten ersten Bogenfuhrungseinrichtung 6 ausgebildet 
und ist vorzugsweise in je einem Drehgelenk 8 in den Sei- 
tengestellen gelagert. 

In einer weiteren Ausbildung ist die porose Fuhrungsfla- 
che 10 auch in eine in den Druckspalt 22 ragende Vorder- 
wand 21 integriert. Jede Bogenfuhrungseinrichtung 6, 7 ist 
beidseitig in Seitengestellen gelagert. Bevorzugt ist die La- 
gerung in den gestellfesten Drehgelenken 8, derart, daB jede 
Bogenfuhrungseinrichtung 6 bzw. 7 in einem definierten 
Winkel um die jeweilige Drehachse schwenkbar ist. Damit 
ist die Bogenfuhrungseinrichtung 6 bzw. 7, z. B. abhangig 
vom Flachengewicht der zu verarbeitenden Bedruckstoffe 
und/oder vom Drucksujet, in ihrem Abstand zum Druckzy- 
linder 1 einstellbar. Dieser Abstand stellt bei der ersten Bo- 
genfuhrungseinrichtung 6 einen Einlaufspalt und bei der 
zweiten Bogenfuhrungseinrichtung 7 einen Auslaufspalt 
dar, der unabhangig von der Schwenkbarkeit der jeweiligen 
Bogenfuhrungseinrichtung 6 bzw. 7 stets in Richtung zum 
Druckspalt 22 sich verjungend angeordnet ist. Die Fuh- 
rungsflache 10 der zweiten Bogenfuhrungseinrichtung 7 bil- 
det somit mit dem Bogenfuhrungszylinder 1 in Forderrich- 
tung 5, ausgehend vom Druckspalt 22, einen sich erweitern- 
den Auslaufspalt. 

Die Wirkungsweise ist wie folgt: In Druckan-Stellung 
(Gummituch-ZFormzylinder 12, 2 ist mit Druckzylinder 1 in 
Druckkontakt) wird von der Transfertrommel 17 der bogen- 
formige Bedruckstoff an den Druckzylinder 1 ubergeben 
und auf diesem irn GreiferschluB in Forderrichtung 5 trans- 
portiert. Die dem Druckspalt 22 vorgeordnete Bogenfuh- 
rungseinrichtung 6 erzeugt bei eingeschalteter Druckma- 
schine standig diffuse Blasluftstromungen an den Offhun- 
gen der rnikroporosen Fuhrungsflache 10. Bei Druckab- 
Stellung (Gummituch-ZFoniizy Under 12, 2 ist mit dem 
Druckzylinder 1 auBer Kontakt), d. h. es ist im Druckspalt 
22 ein Freiraum zwischen Gummituch-ZFormzylinder 12, 2 
und Druckzylinder 1 z. B. von 2 mm Abstand, wird die dif- 
fuse Blasluftstromung aufrechterhalten. Der Druckzylinder 
1 fuhrt weiterhin im GreiferschluB den Bedruckstoff an der 
aktivierten vorgeordneten Bogenfuhrungseinrichtung 6 in 
Forderrichtung 5 vorbei. 

Ist die zweite Bogenfuhrungseinrichtung 7 dem Druck- 
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spalt 22 nachgeordnet, so wirkt diese analog zur vorgeord- 
neten Bogenfuhrungseinrichtung 6. Beim Auslaufen des Be- 
druckstoffes aus dem Druckspalt 22 wird der Bereich der 
Hinterkante durch die aus der Fun rungsfl ache 10 und der 
Kriimmung 9 austretenden Blasluftstromungen abschmier- 
frei gefiihrt. 

In bevorzugter Ausbildung ist zumindest die porose Fuh- 
rungsflache 10 - in einer Weiterbildung ist dabei die Kriim- 
mung 9 bzw. die Vorderwand 21 eingeschlossen - mit dem 
Gehause 11 losbar verbunden. Dadurch sind Fuhrungsflache 
10 und Kriimmung 9 leicht von anhaftendem Papierstaub, 
Farbe oder sonstigen Partikeln (z. B. Puder) zu reinigen. 

Bezugszeichenliste 

1 Druckzylinder 

2 Formzylinder 

3 Auftragwalze 

4 Dosicrsystem 

5 Forderrichtung 

6 Bogenfuhrungseinrichtung 

7 Bogenfuhrungseinrichtung 

8 Drehgelenk 

9 Kriimmung 

10 mikroporose Fuhrungsflache 

11 Gehause 

12 Gummituchzylinder 

13 Plattenzylinder 

14 Druckwerk 

15 erstes Lackwerk 

16 zweites Lackwerk 

17 Transfertrommel 

18 Ausleger 

19 Fordersystem 

20 Trocknersystem 

21 Vorderwand 

22 Druckspalt 

23 Kammer 
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baugieiche zweite Bogenfuhrungseinrichtung (7) spie- 
gelbildlich zur ersten Bogenfuhrungseinrichtung (6) 
angeordnet ist. 

5. Bogenfuhrungseinrichtung nach wenigstens An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Fuhrungs- 
flache (10) der ersten Bogenfuhrungseinrichtung (6) 
mit dem Bogenfiihrungszy Under (1) in Forderrichtung 
(5) einen sich zum Druckspalt (22) hin verjiingenden 
Einlaufspalt bildet. 

6. Bogenfuhrungseinrichtung nach wenigstens An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Fuhrungs- 
flache (10) der zweiten Bogenfuhrungseinrichtung (7) 
mit dem Bogenfiihrungszy linder (1) in Forderrichtung 
(5), ausgchend vom Druckspalt (22), einen sich erwei- 
ternden Auslaufspalt bildet. 

7. Bogenfuhrungseinrichtung nach wenigstens An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Fuhrungs- 
flache (10) mit dem Gehause (11) losbar verbunden ist. 



Hierzu 2 Seite(n) Zeichnungen 



Patentanspruche 40 

1 . Bogenfuhrungseinrichtung in einer Druckmaschine, 
die im zwickelformigen Raum eines durch Formzylin- 
der oder Gummituchzylinder und Bogenfiihrungszylin- 
ders gebildeten Druckspaltes achsparallel zu einem Bo- 45 
genfuhrungszylinder angeordnet sowie mit einem 
Pneumatiksystem fur die Luftversorgung gekoppelt ist 
und mit einer Kammer mit Offnungen zum Fiihren des 
Bedruckstoffes mittels Blasluft auf der zugeordneten 
Mantelflache des Bogenfiihrungszylinders, dadurch 50 
gekennzeichnet, daB die mit dem Pneumatiksystem 
gekoppelte Kammer (23) eine dem Bogenfuhrungszy- 
linder (1) benachbarte luftdurchlassige Fuhrungsflache 
(10) aus einem porosen Material aufweist und daB mit- 
tels der luftdurchlassigen, porosen Fuhrungsflache (10) 55 
diffuse Blasluftstromungen erzeugbar sind. 

2. Bogenfuhrungseinrichtung nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB die luftdurchlassige, porose 
Fuhrungsflache (10) in eine Kriimmung (9) der vom 
Druckspalt (22) abgewandten Ruckwand integriert ist. 60 

3. Bogenfuhrungseinrichtung nach Anspruch 1 und 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB die luftdurchlassige, po- 
rose Fuhrungsflache (10) in eine in den Druckspalt (22) 
ragende Vorderwand (21) integriert ist 

4. Bogenfuhrungseinrichtung nach wenigstens An- 65 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB vor dem Druck- 
spalt (23) eine erste Bogenfuhrungseinrichtung (6) an- 
geordnet ist und daB nach dem Druckspalt (22) eine 
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The guide device (6) has at least one chamber connected to a pneumatic system, with apertures for a diffuse 
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